LE M U I H Automation im Fensterbau I E M U I H
Made in Germany

. Technische Daten

Rohstabldnge max. 6.000 mm

(andere Langen auf Anfrage)

Zuschnittldnge minimal 300 mm

Zuschnittldnge maximal 3.000 mm - 4.000 mm

Profilquerschitt maximal 125 mm - 125 mm

Betriebsspannung 00 VAL Automation im Fensterbau
Steuerspannung 24 VDC Kade in Germany '
Gesamtanschlusswert 12 kW

Anschlusstyp Elektro CCE

Betriebsdruck 6 bar

Luftverbrauch nach Aggregataustattung

Anschlusstyp Pneumatik Festanschluss 2"

Umgebungsbedingungen Temperatur min. 16°C / max. 35°C
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Zuschnitt- und Bearbeitungszentrum

Einmal investiert - ewig genutzt, denn:
Profiltypen und Bearbeitungen kommen und gehen - unicut schafft alle!

Profilunabhangiges Grei-
fen, Spannen und Bear-
beiten von Kunststoff-
profilen

Beliebige Rahmen-, Fliigel- und
Haustiirprofile knnen bis zu
einem Querschnitt von 125 mm
x 125 mm auf dem Zuschnitt-
und Bearbeitungszentrum voll-
standig mit allen Bohrungen
und Frasungen versehen
werden. Das Ablangen der
Stabe kann mit einem frei wéhl-

baren Winkel erfolgen. Die Fer-
tigung von Profilen fiir den Son-
derbau ist integriert.

Umfassende Bearbei-
tungsoptionen: flexibel
bis ins Detail

Mit dem modularen Aufbau der
Anlage und einer breiten Aggre-
gatpalette kann jedem Fenster-
bauer ein auf seine speziellen
Fertigungsanforderungen abge-
stimmtes ,,unicut200“ zusam-

bei Investitionen.

Folgende Leistungen

Der Komplett- *Projektierung
Service *Anlagenplanung
von LEMUTH «Werksplanung
Garantiert lhnen *Konstruktion
Sicherheit *Elektroprojektierung

*Bauteil-Fertigung
*Montage

erhalten Sie aus einer
Hand und somit bis ins
Detail aufeinander
abgestimmt:

*Inbetriebnahme
*Mitarbeiterschulung
*Dokumentation

Und inbegriffen im
Softwarebereich:

* SPS-Programmierung der
Anlagensteuerung

* Programmierung der
Industrie-PC-Oberflachen

* Netzwerkanbindung an
das Firmennetzwerk

« Vernetzung der
Fensterbauanlage

mengestellt werden. Auf Wunsch
ist die Angliederung eines Stahl-
zuschnittautomaten zum zeitglei-
chen Ablangen und Bereitlegen
der Armierungsstabe maglich.
Auch fiir das automatische Ein-
schieben der Armierung in das
Kunststoffprofil ist ein spezielles
Modul wahlbar. Die Ausrichtung
der Anlagenkapazitat - wie z.B.
flir 100 oder 200 Fenstereinheiten
- erfolgt mit Auswahl der Aggre-
gatausstattung.

Superschnell und hochgenau
Mit der Verteilung samtlicher Bearbei-
tungsaggregate auf verschiedene Mo-
dule kbnnen Arbeitsgdnge optimiert
tberlagert werden. Breite dynamische
Puffer sichern einen ziigigen Teilefluss
im Takt der Anlage. Fiir die umfassen-
de Bearbeitung von links, rechts oben
und unten sind die Bearbeitungsagg-
regate auf einem G-férmigen-Gestell
auf allen vier Seiten um das Profil
angeordnet. Wahrend Transport und
Bearbeitung der abgeldngten PVC-
Stabe liegen diese ruhig auf profilun-
abhangigen Werkstiicktragern auf.
Sémtliche Spanner und Werkzeuge
werden motorisch zur Fertigungsposi-
tion am Stab zugestellt.

Optimale, Gbersichtliche
Bedienung

Die Abarbeitungsdaten konnen iber
das zentrale Netzwerk, per Diskette
oder von Hand bereitgestellt werden.
Fiir die Dateneingabe steht ein kom-
fortabler Industrie-PC mit bediener-
freundlicher Windows-Oberflache
bereit.

Kundenorientierter Service
Selbstverstandlich ist ein Modem fiir
die Fernwartung der Anlage in der
Steuerung integriert. So kann Ihnen
unser Servicepersonal schnell und
unkompliziert mit Rat und Tat zur
Seite stehen.

3-D Ansicht eines Zuschnitt- und
Bearbeitungszentrums mit Abstapeleinrichtung,
ohne Armierungsstahl-Endbearbeitung

Automation im Fensterbau
Made in Germany

Weitere LEMUTH-Anlagen
fur lhre Fenster-Fertigung:

Zuschnitt fir Stahl
Stahlzuschnittautomat
Serie ZS5180

VierkopfschweiBen senkrecht
VierkopfschweiBautomat
Serie VK5140

Eckenputzen senkrecht
Eckenputzautomat
Serie EPA120

Stulpsagen
Vollautomatische Stulpsidge
Serie ZFW300

Dichtungseinzug
teilautomatisch in Stibe
Dichtungseinziehmaschine
fiir geradlinige Bearbeitung
Serie DAGL110

Dichtungseinzug
vollautomatisch
Dichtungseinziehautomat
fiir umlaufende Bearbeitung
am Rahmen und Flagel
Serie DAW100

Beschlagmontage

von Hand
Fliigel-Beschlagmontagestation
Serie FBM135

Beschlagmontage
teilautomatisch
Klipsstation und Fligel-
Beschlagverschraubautomat
Serie FBS136 / FBK135

Beschlagmontage
vollautomatisch
Fliigel-Beschlagmontagecenter
Serie FBA130/136/138
Rahmen-Beschlagmontagecenter
Serie RBA330

Abstapeln
Vollautomatische Abstapeleinrichtung
Serie AS165

Verkleben der Scheibe im
Element halbautomatisch
Fltgelfalz / Fitigeliiberschlag
Glasscheiben-Verklebehalbautomat
Serie GVH112

Verkleben der Scheibe im
Element vollautomatisch
Fltigelfalz / Fitigeliiberschlag
Glasscheiben-Verklebeautomat
Serie GVA115-FF | GVA115-FU

Mehr Information im Internet unter
www.LEMUTH.com
oder per Telefon +49 (0) 3693 9412-0
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. Modularer Aufbau fir die Wahl der “passenden” Ausbaustufe

Die erforderlichen unicut-Module, sowie die gewtinschten Bearbeitungen am Stab - d.h. die Anzahl

‘M Profilunabhéngiger

und Anordnung der Aggregate aus den verschiedenen Richtungen - sind optional wahlbar:

Modul 01
CNC-Stabbearbeitungs-

Center

Einbringen samtlicher Bohr-
ungen und Frasungen in Kunst-
stoff am unzersagten Rohstab.

o Wasserschlitz frasen

e Be- und Entliiftung bohren

e Zwangsbellftung bohren

e Vorkammerbeliiftung bohren

e Dichtungsnut freifrdsen

® Fliigellager vorbohren

e Gurtbandspanner Rollladen
konturfrasen

* Parallelschiebegriff frasen

» Wetterschenkel-Nippel vor-
bohren

© Rollladen-Nippel vorbohren

® Zylinderschloss frasen und Griff
bohren

e SchlieBleisten-Sicherheitstiir-
verschluss frasen

® QOberlichtbeschlag vorbohren

® SchlieBbleche markieren durch
bohren oder kerben

e Getriebekasten freifrasen

e Schlosskasten freifrasen

Modul 02
Sagecenter
Stabzuschnitt, Kimpferkopf-
stiickfrasen und
Etikettierung

e Sageschnitt mit tiber NC-Achse
frei wahlbarem Winkel im
Bereich vom 30° bis 150°

e Ftikettendrucken und anbringen

o Kdmpferfrasen an beiden Kam-
pferenden

® Klinkschnittfrasen Rahmen und
Fliigel

Modul 03
Stahleinschubstation von
Hand

Manuelles Einschieben der vom
Stahlzuschnitt bereitgestellten
Armierungsstabe in die auf den
Werkstiicktragern aufliegenden
Kunststoffzuschnitte.

Modul 04

Automatischer Stahlein-
schub (Option)
Automatisches Einschieben der
am angegliederten Stahlzu-
schnittautomaten in der glei-
chen Reihenfolgen abgeldngten
Armierungsstédbe in die Kunst-
stoffprofile.

Modul 05
Vollautomatischer
Armierungsschrauber
Automatisches Stahlausrichten
(bei manuellem Stahleinschub)
und Setzen der Armierungs-
schrauben.

Verschrauben der Stahlarmier-
ung

Stahlausrichten im Kunststoff-
profil am Stabende
Stahlaurichten bei Rollladenaus-
frasung

Modul 06
Stabendbearbeitung
Diibel- und Kampferlochbohren,
Olivenbohren und universelle
Haustlirbearbeitung am armier-
ten Stabzuschnitt:
SicherheitschlieBbleche vorboh-
ren in Stahl

Dibellochbohren 1. Durchmes-
ser

Diibellochbohren 2. Durchmes-
ser

Greifer

e Kdmpferverbinder vorbohren
1. Durchmesser

o Kampferverbinder vorbohren
2. Durchmesser

e Olivenbohren

e Tirfliigel Griff/Driicker
bohren

o Haustiirbander und -griffe
bohren

Modul 25
Ubersichtliches, geord-
netes Abstapeln der
Zuschnitte

Die fertigen Zuschnitte werden
vom Ubergabehandling in ver-
fahrbare Rondelle sortiert abge-
stellt. Ebenso ist auf Wunsch
das Ablegen der fertigen Stdbe
auf einem Tisch bzw. Fachwa-
gen moglich
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. Ausbaustufen

01
02
03
04

Zuschnitt- und Bearbeitung fir 100 Fenstereinheiten / Schicht

Profilauflage
CNC-Stabbearbeitungscenter
Sdgecenter

Ablagetisch

6.500

Zuschnitt, Bearbeitung und Armierungsstahl-Endbearbeitung

fiir 100 Fenstereinheiten / Schicht

01
02
03
04
05
06
07

Profilauflage
CNC-Stabbearbeitungscenter
Sdgecenter

Stahleinschub von Hand
Armierungsschrauber
Stabendbearbeitung
Ablagetisch

Automation im Fensterbau
Made in Germany

8.400

01
02
03
04
05

' Modul 25 I

[y

Profilauflage
CNC-Stabbearbeitungscenter
Profil- und Zufilhreinrichtung
Ségecenter

Ablagetisch

Modul 06

Zuschnitt- und Bearbeitung fiir 200 Fenstereinheiten / Schicht

19.250

a\i=s
Modul 03 |~ -

e i

Zuschnitt, Bearbeitung und Armierungsstahl-Endbearbeitung

fiir 200 Fenstereinheiten / Schicht

01
02
03
04
05
06
07
08
09
10
11
12
13

Profilauflage
Etikettendrucker
CNC-Stabbearbeitungscenter
Profil- und Zufiihreinrichtung
Sdgecenter

Stahleinschub von Hand
Automatischer Stahleinschub
Armierungsschrauber
Kampferfrasen beidseitig

Diibel- und Kdmpferlochbohren

Haustiirbearbeitung und Olive
SchlieBteilmontage
Ubergabehandling in Rondelle

15.500

unicut

Stahlzuschnitt

e —




